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показало, что очистка 1 м3 сточной воды обходится в 1,5 раза дешевле при 

варианте физико-химической очистки; годовые эксплуатационные расходы 

меньше на 1,3; годовые приведенные затраты – на 1,4. 

Согласно вышеуказанным, особое внимание уделили физико-

химическим методам, которые наиболее эффективны при глубокой 

очистке сточных вод от основных загрязнителей.  

Следует отметить, что совместное использование нескольких раз-

личных методов очистки сточных вод обеспечивает нормативные требова-

ния к качеству воды повторно-оборотного использования. 
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Одним из источников загрязнения окружающей среды красителями, 

ПАВ и другими вредными веществами являются сточные воды (СВ) 

предприятий текстильной промышленности. Сброс сточных вод, 

загрязненных выше указанными веществами выше значений НДС 

недопустим. Для снижения антропогенного воздействия  вредные вещества  

в стоках предприятий текстильной промышленности применимы 

сорбционные технологии глубокой очистки, в большинстве случаев, с 

использованием активированных углей разных марок. Наряду с 

эффективностью очистки, данные сорбенты характеризуются высокой 

стоимостью, достигающей нескольких сот тысяч рублей за тонну. В 

настоящее время применение отходов предприятий в качестве 

сорбционных материалов (СМ) при очистке СВ от красителей, ПАВ, 

органических и неорганических вредных веществ  является актуальной 

задачей. 

В связи с этим в данном сообщении приводятся результаты 

сорбционной очистки сточных вод шелкомотальной предприятий.  

В качестве сорбционного материала нами использовано 

мелкодисперсной фракции бентонита и каолина при соотношении 1:1  с 

размером частниц 0,5-0,75 ммкн.  

Проведена серия экспериментов, при котором изменяется высота 

загрузки СМ от 5 до 35 см с шагом в 5 см. Через слой загрузки 

пропускается модельная смесь объемом 0,5 дм3, скоростью фильтрования 

3,5 м/ч. Фильтрование производится сверху вниз при атмосферном 

давлении. Фильтрат анализируется на остаточную концентрацию 

красителя, ПАВ и сульфат иона. Результаты показаны в таблице. 

На рисунке показана эффективность очистки модельной смеси от 

красителя, ПАВ и сульфат иона в зависимости от высоты слоя загрузки 

адсорбента. 
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Таблица 

Концентрация компонентов в фильтрате при очистке модельного 

раствора через адсорбента 

Высота слоя 

адсорбента, 

см 

Исходная 

концентрация, 

мг/л 

Концентрация в 

фильтрате, мг/л 

Эффективность, 

%, по:  

Краси

-тель 

ПА

В 

SO4
-

2 

Крас

и-

тель 

ПАВ SO4
-2 Крас

и-

телям 

ПА

В 

SO4
-2 

5 11,6 38 170 0,8 6,8 13,6 93,1 82,1 92,0 

10 11,6 38 170 0,76 6,0 13,2 93,4 84,2 92,4 

15 11,6 38 170 0,72 5,4 12,6 93,8 85,8 92,6 

20 11,6 38 170 0,69 4,9 12,0 94,1 87,1 92,3 

25 11,6 38 170 0,62 4,2 11,4 94,6 89,1 93,3 

30 11,6 38 170 0,53 3,7 9,8 95,4 90,3 94,2 

35 11,6 38 170 0,45 3,2 8,7 96,1 91,6 94,9 

 

По результатам можно сделать вывод, что эффективность очистки 

воды от  красителя, ПАВ и сульфат иона адсорбентом бентонит- каолин 

составляет более 95 %. Разница эффективности очистки воды через 

загрузку высотой 5 и 35 см незначительна и составляет 2,4 %. Это говорит 

о том, что при данной концентрации красителя, ПАВ и сульфат иона и 

скорости фильтрования фронт сорбции составляет менее 5 см. При этом 

поток воды свободно проходит через фильтрующую загрузку и не 

происходит слипания верхних слоев.  
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Рис. Зависимость эффективности очистки сточной воды от 

красителя(1), ПАВ(2) и сульфат иона(3) в зависимости от высоты слоя 

загрузки адсорбента бентонит-каолина. 
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Кимё саноатида кимёвий хавфли объектлар (КХО) зарур моддалар, 

кимёвий бирикмалар ишлаб чиқариш фаолияти билан муҳим ўрин 

эгаллайди. Бундай корхоналар юртимиз иқтисодиётига катта фойда 

келтириши билан биргаликда, аҳоли учун бир қанча хавф ҳам туғдиради. 

Кимёвий хавфли объектлар синфига фақат заҳарли моддалар ишлаб 

чиқарадиган катта корхоналар эмас, балки ўзида кучли таъсир этувчи 

заҳарли моддалар (КТЭЗМ) ишлатадиган, сақлайдиган, ташиладиган 

бошқа корхоналар ҳам киритилади. Улар аҳолига кимёвий авариялар 

билан хавф солади. Кимёвий авария деганда атроф- муҳитга кучли таъсир 

этувчи заҳарли модда тўкилиши ёки ҳавога чиқиши натижасида 

инсонларни заҳарланишига ёки нобуд бўлишига, озиқ-овқат маҳсулотлари, 

чорва моллари, ўсимликлар ва атроф муҳитни кимёвий заҳарланишига 

олиб келувчи авария тушунилади. Авария вақтида атроф-муҳитнинг 

заҳарланишига, тирик организмларнинг жабрланишига олиб келадиган 

кучли таъсир этувчи заҳарли модданинг миқдорига токсидоза деб 

айтилади. Моддаларнинг рухсат этилган миқдори деганда эса, бир кунлик 

миқдори узоқ вақт таъсир кўрсатган тақдирда ҳам, организмда патологик 

ўзгаришлар келтириб чиқармайдиган, касалланишга олиб келмайдиган 

миқдори тушунилади. Заҳарли моддаларнинг бир суткалик ўртача, бир 

марталик максимал миқдорлари белгилаб қўйилган. Бу миқдор аҳоли 

пунктлари ҳамда ишлаб чиқариш хоналари учун алоҳида белгиланган. 

Кучли таъсир этувчи заҳарли моддалар босим остида суюлтирилган 

ҳолда сақланаётган идиш герметиклиги бузилган тақдирда, атроф муҳитга 
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