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OockuuIapaa Y3rapuily Ba YHTa SIHTH TypJard HOTEKACITUKIAPHUHT
KY IIUJTALLU D

OnuHran Hatwkanap Taxawi myHH kypcatauku, 90% maxta+10%
noymamu 1 Tonanap, 60% 6amoyk +40% axpwr Tomanap, 50% Buckoza +50% moman
tonanap, 50% naxta +50% BHcKo3a Tonanap apajanMacHuial OJIMHTaH UITAPHUHT
HOTEKHCIUTH Ba Bapwanus KodpQuimeHTH OoIKa ToJIadu apajammMaiapaaH
OJIMHTaH UTUTAPHUHT KypcaTKUYIapura HucOaTaH FOKOPY IKAHIUTH aHUKTaH TH.
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MINERAL BAZALT TOLALARIDAN TO'QUV IPLARINI ISHLAB
CHIQARISH TEXNOLOGIYASI TADQIQI

Magistr T.N. Otaxonov, PhD. R.M.Yangiboyev, B.E.Qarshiyev
Termiz muhandislik-texnologiya instituti

Ushbu maqgolada bazalt iplaridan to quvchilik iplarini ishlab chigarish
texnologiyasi nazariy asoslangan. To ‘quv iplariga qo yiladigan talablar asosida
ishlab chigarish jarayonida ipga buram berish texnologiyasi keltirilgan.

Respublikamizda bazalt tola ishlab chigarish uchun xomashyo sifatida Jizzax
viloyatining Forish tumanidagi Osmonsoy koni gazilmalaridan foydalaniladi.
Ushbu zavod yiliga 3000 tonna bazalt tolasi ishlab chigarish quvvati ega. Bazalt —
shu turdagi materiallar orasida eng ekologik xavfsiz, ishlov berilishi yetarli
darajada oson va arzon xomashyo hioblanadi. Bazalt tolasi bazalt, bazanit,
gabrodiabaz kabi tabiiy minerallarni va ularning aralashmalarini eritish yo‘li bilan
olinadigan to‘la ma’nodagi tabiiy materialdir [1].
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Bazalt iplari fagat bir bosgichli usul bilan, shisha iplarni ishlab chigarishda
bo'lgani kabi, eritmadan mexanik ekstraksiya texnologiyasi bilan olinadi.
Diametriga garab ikki turdagi uzluksiz bazalt filamentlari olinadi:

« ingichka (diametri 4-20 mm);

« galin (diametri >20 mm).

Hozirgi kunda dunyodagi fagat bir nechta rivojlangan mamlakatlar, shu
jumladan Rossiya, Xitoy, AQSH va Ukraina bazaltdan uzluksiz tolalarni ishlab
chigarish texnologiyasiga ega.

Ushbu hissada bazalt tolalarining tanlangan yakuniy kuchlanish xususiyatlari
keltirilgan. Xususiyatlari 50, 100, 200, 300 °C ga gizdirilgandan so'ng tekshiriladi.
Skanerli elektron mikroskop tolalarning strukturaviy o'zgarishlarini aniglaydi.
Sinish tolalar hajmining bir hil bo'Imaganligi (ehtimol, minerallarning kichik
kristalitlari yaginida) tufayli yuzaga keladi, deb taxmin gilingan [2].

Iplar, to’qimalarning xossalari ko'pgina omillarning o'zaro ta'siriga, xususan,
mahsulotning geometrik shakliga va uni shakllantirish usullariga bog'liq. Xozirda
ip tuzilishini o'rganish bilan chegaralanadi, tabiiy tolalardan eshilgan ipining
mustahkamligi buralish darajasiga va bitta ipning xususiyatlariga bog'ligligini
belgilaydi.

Muallif [3] buram sonini hisoblash formulalarini va tavsiya etilgan
formulani (1) prof. K.l.Koritskiy bir burama ip ishlab chigarish uchun qo’llagan.
ZS bir buram ip uchun kritik burilish koeffitsienti quyidagi formula bo'yicha

hisoblanadi:
m1'Ky1

m;—1 (1)

bu yerda: @puro - bir ipli ip uchun kritik buram koeffitsienti; ™1 - buralish
paytida go'shimchalar soni; Ky1 - buralishdagi buram koefitsienti.

Xpur1 = Apuro

Bazalt iplarini ishlab chigarish sxemasi 1-rasmda keltirilgan.
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ERIGAN BAZALT

Havo D—

Bazalt shtapel tolasi

. Energiya yo'naltiruvchi potok

1-rasm. Uzluksiz bazalt iplarini ishlab chigarish texnologiyasi

Uzluksiz bazalt iplarini ishlab chigarishda Erigan bazalt 1 fleradan 2
o’tkaziladi. Fleradan chiqqgan issiq bazalt ipi 4 tortvchi vallar 3 yordamida tortiladi
va birinchi bosqich sovutish qurilmasi 5 bilan sovutilib, yo‘naltiruvchidan o‘tadi.
Gaz va havo yordamida 6 sovuq energiya hosil gilinib bazalt iplari ikkinchi
bosqichda sovitiladi 7 va bobinaga o‘rab olinadi [4, 5].

Bazalt iplarini olish jarayoni 2-rasmdagi egri chiziglardan dan ko'rinib
turibdiki, birlamchi tolani tortish tezligini o'zgartirib, uning kerakli diametrini olish
mumkin, shpinner diametrlari d: = 2,2 mm dan d = 2,6 mm gacha.

Namunalardagi tolali bo'lmagan qgo'shimchalarning tarkibi ipni tortish
tezligining o'rnatish samaradorligiga ta'sirini baholash bilan bir vaqgtda aniglandi.
Tolali bo'lmagan qgo'shimchalarning eng kichik migdori 0,092 m/s tortish tezligida
olingan namunaga ega.

Oqim tezligining giymati va unga bog'lig bo'lgan tola diametrining giymati
uzluksiz birlamchi bazalt tolasini shakllantirish jarayonining eng muhim
xususiyatlari hisoblanadi. Ogim tezligini Puazeyl formulasi bilan aniglash mumkin
mrfpg-H

Qf = 8uLy (2)

bu erda r; - qolip radiusi; £ * g * H - tortishish kuchi ta'sirida chigib ketishini
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ta'minlovchi shpinneret ustidagi eritma gatlamining ortigcha bosimi; H - gatlam
balandligi; Ls - golip uzunligi; & - bazalt eritmasining dinamik yopishqoqligi
koeffitsienti.

Shpinnerdan o'tuvchi va birlamchi filament orgali uning harakatlanish yo'li
bo'ylab gismlar uchun barqgaror holatdagi eritma ogimining uzluksizligi uchun
hisoblangan bog'liglik olindi (2). filamentning diametri uning chizigli tezligidan

dp =2 ()%

TVn
)

Vh, ning giymati (2) munosabat orgali aniglanishini hisobga olib, eritilgan
massaning o'tish tezligi yoki mineral eritmaning V; matritsa orgali 0'z-0'zidan
chigib ketishining o'rtacha tezligi quyidagicha aniglanadi.

Qr _ df-p-g-H

Vr =5, = oar;

(4)
keyin (2) va (4) ifodalarni almashtirib, hosil gilamiz
B d}@ -p-g-H
"o16-dfpc Ly

(5) tenglamani yechishdagi chegaraviy shartlar ga muvofiq bo'ladi

du, MKM
240
220
200
180
160 -
140 — 1 2 3

120
Vu, M/MUH
100 T T I |

2 3 5 7 9
2-rasm. Birlamchi ipning diametrining shpinner teshigi diametridagi
chigish tezligiga bog'ligligi

Hisoblangan parametrlar - tola ishlab chigarish oralig'i. uskuna chetidagi
eritmaning yopishqoqgligi asosan ish zonasidagi harorat bilan belgilanadi, u
50+100°C farq bilan o'zgaradi. Bularning barchasi hosil bo'lgan ipning
diametrining o'zgarishiga olib keladi va nugsonlar ko'payishiga olib keladi.
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Bazalt ishlab chigarish jarayoni samarali ishlashi birlamchi filamentning
diametrini barqarorlashtirishni talab qiladi. Bazalt eritmasining birlamchi
filamentlarining diametri matritsalar teshiklarining diametriga, bazalt eritmaning
haroratiga, shpilli idishdagi eritmaning viskozitesiga va filamentlarni chigish tezligi
(flera roliklarining chiziqli aylanish tezligi) bog’liq.
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