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босқичларда ўзгариши ва унга янги турдаги нотекисликларнинг 

қўшилишидир.  

Олинган натижалар таҳлили шуни кўрсатдики, 90% пахта+10% 

полиамид толалар, 60% бамбук +40% акрил толалар, 50% вискоза +50% модал 

толалар, 50% пахта +50% вискоза толалар аралашмасидан олинган ипларнинг 

нотекислиги ва вариация коэффициенти бошқа толали аралашмалардан 

олинган ипларнинг кўрсаткичларига нисбатан юқори эканлиги аниқланди.  
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Ushbu maqolada bazalt iplaridan to’quvchilik iplarini ishlab chiqarish 

texnologiyasi nazariy asoslangan. To‘quv iplariga qo’yiladigan talablar asosida 

ishlab chiqarish jarayonida ipga buram berish texnologiyasi keltirilgan.  

Respublikamizda bazalt tola ishlab chiqarish uchun xomashyo sifatida Jizzax 

viloyatining Forish tumanidagi Osmonsoy koni qazilmalaridan foydalaniladi. 

Ushbu zavod yiliga 3000 tonna bazalt tolasi ishlab chiqarish quvvati ega. Bazalt – 

shu turdagi materiallar orasida eng ekologik xavfsiz, ishlov berilishi yetarli 

darajada oson va arzon xomashyo hioblanadi. Bazalt tolasi bazalt, bazanit, 

gabrodiabaz kabi tabiiy minerallarni va ularning aralashmalarini eritish yo‘li bilan 

olinadigan to‘la ma’nodagi tabiiy materialdir [1].  
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Bazalt iplari faqat bir bosqichli usul bilan, shisha iplarni ishlab chiqarishda 

bo'lgani kabi, eritmadan mexanik ekstraksiya texnologiyasi bilan olinadi.  

Diametriga qarab ikki turdagi uzluksiz bazalt filamentlari olinadi:  

• ingichka (diametri 4-20 mm);  

• qalin (diametri >20 mm).  

Hozirgi kunda dunyodagi faqat bir nechta rivojlangan mamlakatlar, shu 

jumladan Rossiya, Xitoy, AQSH va Ukraina bazaltdan uzluksiz tolalarni ishlab 

chiqarish texnologiyasiga ega.   

Ushbu hissada bazalt tolalarining tanlangan yakuniy kuchlanish xususiyatlari 

keltirilgan. Xususiyatlari 50, 100, 200, 300 °C ga qizdirilgandan so'ng tekshiriladi. 

Skanerli elektron mikroskop tolalarning strukturaviy o'zgarishlarini aniqlaydi. 

Sinish tolalar hajmining bir hil bo'lmaganligi (ehtimol, minerallarning kichik 

kristalitlari yaqinida) tufayli yuzaga keladi, deb taxmin qilingan [2].  

Iplar, to’qimalarning xossalari ko'pgina omillarning o'zaro ta'siriga, xususan, 

mahsulotning geometrik shakliga va uni shakllantirish usullariga bog'liq. Xozirda 

ip tuzilishini o'rganish bilan chegaralanadi, tabiiy tolalardan eshilgan ipining 

mustahkamligi buralish darajasiga va bitta ipning xususiyatlariga bog'liqligini 

belgilaydi.  

Muallif [3] buram sonini hisoblash formulalarini va tavsiya etilgan  

formulani (1) prof. K.I.Koritskiy bir burama ip ishlab chiqarish uchun qo’llagan. 

ZS bir buram ip uchun kritik burilish koeffitsienti quyidagi formula bo'yicha 

hisoblanadi:  

    (1)  

bu yerda:  - bir ipli ip uchun kritik buram koeffitsienti;  - buralish  

paytida qo'shimchalar soni;  - buralishdagi buram koefitsienti.  

Bazalt iplarini ishlab chiqarish sxemasi 1-rasmda keltirilgan.  
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1-rasm. Uzluksiz bazalt iplarini ishlab chiqarish texnologiyasi  

Uzluksiz bazalt iplarini ishlab chiqarishda Erigan bazalt 1 fleradan 2 

o’tkaziladi. Fleradan chiqqan issiq bazalt ipi 4 tortvchi vallar 3 yordamida tortiladi 

va birinchi bosqich sovutish qurilmasi 5 bilan sovutilib, yo‘naltiruvchidan o‘tadi. 

Gaz va havo yordamida 6 sovuq energiya hosil qilinib bazalt iplari ikkinchi 

bosqichda sovitiladi 7 va bobinaga o‘rab olinadi [4, 5].  

Bazalt iplarini olish jarayoni 2-rasmdagi egri chiziqlardan dan ko'rinib 

turibdiki, birlamchi tolani tortish tezligini o'zgartirib, uning kerakli diametrini olish 

mumkin, shpinner diametrlari df = 2,2 mm dan df = 2,6 mm gacha.   

Namunalardagi tolali bo'lmagan qo'shimchalarning tarkibi ipni tortish 

tezligining o'rnatish samaradorligiga ta'sirini baholash bilan bir vaqtda aniqlandi. 

Tolali bo'lmagan qo'shimchalarning eng kichik miqdori 0,092 m/s tortish tezligida 

olingan namunaga ega.  

Oqim tezligining qiymati va unga bog'liq bo'lgan tola diametrining qiymati 

uzluksiz birlamchi bazalt tolasini shakllantirish jarayonining eng muhim 

xususiyatlari hisoblanadi. Oqim tezligini Puazeyl formulasi bilan aniqlash mumkin  

     (2)  

bu erda rf - qolip radiusi;  - tortishish kuchi ta'sirida chiqib ketishini  
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ta'minlovchi shpinneret ustidagi eritma qatlamining ortiqcha bosimi; H - qatlam 

balandligi; Lf - qolip uzunligi;  - bazalt eritmasining dinamik yopishqoqligi 

koeffitsienti.  

Shpinnerdan o'tuvchi va birlamchi filament orqali uning harakatlanish yo'li 

bo'ylab qismlar uchun barqaror holatdagi eritma oqimining uzluksizligi uchun 

hisoblangan bog'liqlik olindi (2). filamentning diametri uning chiziqli tezligidan  

     
  (3)  

Vn ning qiymati (2) munosabat orqali aniqlanishini hisobga olib, eritilgan 

massaning o'tish tezligi yoki mineral eritmaning Vf matritsa orqali o'z-o'zidan 

chiqib ketishining o'rtacha tezligi quyidagicha aniqlanadi.  

     
  (4)  

keyin (2) va (4) ifodalarni almashtirib, hosil qilamiz  

  

(5) tenglamani yechishdagi chegaraviy shartlar ga muvofiq bo'ladi  

  

  

2-rasm. Birlamchi ipning diametrining shpinner teshigi diametridagi 

chiqish tezligiga bog'liqligi  

Hisoblangan parametrlar - tola ishlab chiqarish oralig'i. uskuna chetidagi 

eritmaning yopishqoqligi asosan ish zonasidagi harorat bilan belgilanadi, u 

50÷100°C farq bilan o'zgaradi. Bularning barchasi hosil bo'lgan ipning 

diametrining o'zgarishiga olib keladi va nuqsonlar ko'payishiga olib keladi.  
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Bazalt ishlab chiqarish jarayoni samarali ishlashi birlamchi filamentning 

diametrini barqarorlashtirishni talab qiladi. Bazalt eritmasining birlamchi 

filamentlarining diametri matritsalar teshiklarining diametriga, bazalt eritmaning 

haroratiga, shpilli idishdagi eritmaning viskozitesiga va filamentlarni chiqish tezligi 

(flera roliklarining chiziqli aylanish tezligi) bog’liq.   
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