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ҚУРИТИШ БАРАБАНЛАРИНИНГ ТАШҚИ ЮЗАСИ ҲАРОРАТИ ЎЗГАРИШИ 

ТАҲЛИЛИ 

 Парпиев А.П., Сабиров И.К., Исмоилов И.Д., Қаршиев Б.Э.  

Тошкент тўқимачилик ва енгил саноат институти. 
Аннотация. Мақолада пахта тозалаш корхоналарида ишлатилаётган қуритиш барабанлари ташқи 

юзаларининг қизиш ҳарорати, атмосферага чиқиб кетиши аниқланганлиги ва натижалари таҳлили баён 

қилинган. Пахтани қуритиш ускуналаридан ҳавога ажралаётган иссиқлик бўйича кўплаб тажрибалар ўтказиш 

кераклиги аниқланган. 

Калит сўзлар: қуритиш, иссиқлик ўтказиш, пахта намлиги, қуритиш ҳарорати, иссиқлик сарфи, иссиқ 

ҳаво, пахта, қуритиш барабани, иссиқлик миқдори. 

 

АНАЛИЗ ИЗМЕНЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОЙ ПОВЕРХНОСТИ 

СУШИЛЬНЫХ БАРАБАНОВ 

Парпиев А.П., Сабиров И.К., Исмоилов И.Д., Қаршиев Б.Э.  

Ташкентский институт текстильной и легкой промышленности. 
Аннотация. В статье определена температура нагрева наружных поверхностей сушильных 

барабанов, используемых на хлопкоочистительных предприятиях, утечка в атмосферу горячего воздуха, а 

также проанализированы их результаты. Было определено, что необходимо провести много экспериментов 

по выходу горячего воздуха выделяемого оборудованием для сушки хлопка-сырца в атмосферу. 
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Annotation. The article states determining the heating temperature of the outer surfaces of the drying drums 
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determined that many experiments were needed to release the hot air emitted by the raw cotton drying equipment into 

the atmosphere. 
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Жахон тўқимачилик саноатида пахта толаси табиий маҳсулот сифатида харидоргир 

ва ишлатилиш ҳажми бўйича катта аҳамият касб этади.  

Пахта тозалаш саноатининг изчил ва барқарор ривожланишини таъминлаш учун 

барча пахта етиштирувчи давлатларда пахта тозалаш техника ва технологияларини 

такомиллаштириш ва янгиларини яратиш бўйича кенг қамровли илмий тадқиқот ишлари 

олиб борилмоқда. Шу билан бирга янги конструкциядаги ресурстежамкор қуритиш 

ускунасини ишлаб чиқиш, унинг параметрларини асослаш, пахтани қайта ишлашда тола 

сифатини сақлаш, самарадорлигини оширувчи ресурстежамкор қисмлар билан таъминлаш ва 

энергия сарфини камайтириш зарур ҳисобланади [1].  

Республикамизда пахта ва тўқимачилик саноатига эътибор кундан-кунга ортиб 

бормоқда. Бу соҳаларда фаолият юритувчи корхоналар сони ҳам ошиб бормоқда. 

Корхоналарда ишлаб чиқаришда фойдаланилаётган техника ва технологияларни 

энергиятежамкор, ресурстежамкор вариантларини яратиш олимлар олдига муҳим 

вазифаларни қўймоқда. 

Пахта тозалаш корхоналарида ҳозирги кунда пахта хом ашёсини дастлабки қайта 

ишлаш учун, яъни қуритиш учун, асосан, 2СБ-10 русумли барабан типидаги куритгичлардан 

фойдаланилади. 2СБ-10 русумли барабанлар конструкциясининг оддийлиги, эксплуатация  

қилишнинг соддалиги ва пахта хом ашёсининг тўхтаб қолишсиз ишлаши билан ажралиб 

туради [2, 3]. 
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Барабанли қуритгичларда пахтадан намликни ажратиш иссиқ ҳаво ҳисобига амалга 

оширилади. Барабанларни иссиқлик билан таъминлаш махсус иссиқлик ишлаб чиқарувчи 

қурилмалар ёрдамида амалга оширилади. Пахта тозалаш корхоналаридаги барабанли қуритгичларни 

иссиқлик билан таъминлаш учун табиий газ билан ишлайдиган ТТ-1,5 русумли иссиқлик генератори, 

табиий газ ва суюқ ёқилғиларда ишлайдиган ТЖ-1,5 ва ИИЧ-1,9 русумли иссиқлик ишлаб чиқувчи 

агрегатлардан фойдаланилади [4]. 

Иссиқ ҳаво бир вақтнинг ўзида нам пахтани қуритиш, уни барабан ичида 

ҳаракатлантириш, яъни барабан узунлиги бўйлаб суриш ва пахтадан ажралган намликни 

олиб чиқиб кетиш вазифаларини бажаради. Барабанли қуритгичларга бериладиган иссиқ 

ҳаво миқдори пахтадаги намлик миқдорига ва қуритиш барабани русумига қараб, асосан, 

18000-24000 м
3
гача сарфланади. Олимлар томонидан барабанга бериладиган иссиқ ҳаво 

миқдори нималарга сарфланиши аниқланган ва у қуйидагича: 

 барабанни қиздиришга-6%; 

 нам пахтани қиздиришга-11%; 

 нам пахтадаги сувни буғлатишга-35%; 

 ишлатилган ҳаво билан бирга ташқи муҳитга чиқиб кетишига-40%, 

 барабан юзаси орқали ташқи муҳитга чиқиб кетишига-8%. 

Ушбу қўрсаткичлар қуритиш барабанини иш унумдорлиги 12 т/соат, ҳаво ҳарорати 

250-280  пахта намлиги 17 % дан юқори бўлган ҳолат учун аниқланган. Ушбу ҳолат 

барабанга берилаётган иссиқ ҳаводан фойдаланиш даражаси паст, у ўз иссиқлигини етарли 

даражада пахтани қуритишга сарфламасдан атмосферага чиқиб кетади [5]. 

Пaхтaни қуритиш барабанлари ва иссиқ ҳаво қувурларидан ажралиб чиқаётган 

иссиқликни олдини олиш ва пахта тозалаш корхоналаридаги ортиқча энергия сарфини 

бартараф этиш кераклиги аниқланган [6]. 

Тажриба қуйидаги тартибда амалга оширилди. 

Қуритиш барабани ташқи кўндаланг кесими бўйича ҳар бир метрида 5 марта 

қайталикда барабан юзаси ҳарорати аниқланди, яъни барабан кўндаланг кесимида чап 

қисмидан бошлаб 1,2,3,4,5,6 нуқталар белгилаб олинди ва ҳароратлари аниқланиб тажриба 

амалга оширилди. Олинган натижалар 1 ва 2 – жадвалларда келтирилган бўлиб жадваллар 

асосида 1-расмдаги графиклар олинди. 

1-жадвал 

Дўстлик пахта тозалаш корхонасида 2СБ-10 қуритиш барабани узунлиги бўйича 

ҳарорат ўзгариши, ºС (барабанга берилаётган иссиқ ҳаво ҳарорати 180 ºС) 

Барабан 

узунлиги, м 

Олинган нуқталар 

1 2 3 4 5 6 

0-метр 38,7 41,0 38,5 33,1 39,5 42,6 

1-метр 45,1 48,3 46,8 30,3 43,2 38,1 

2-метр 47,6 51,3 45,0 29,9 44,4 45,2 

3-метр 49,5 51,6 43,9 33,3 43,4 44,2 

4-метр 48,0 49,0 37,4 27,1 39,9 39,4 

5-метр 46,3 47,1 40,3 23,2 35,6 35,3 

6-метр 46,4 47,5 40,3 22,1 33,6 32,8 

7-метр 45,1 46,4 37,8 21,1 32,5 31,7 

8-метр 43,6 44,0 35,2 21,5 31,6 30,2 

9-метр 41,4 42,0 31,1 20,9 31,3 29,0 

10-метр 33,8 35,8 27,6 19,0 26,6 26,0 

 

Қуритиш барабанларига берилаётган иссиқликдан максимал фойдаланиш мақсадида 

қуритиш барабани юзасидан ташқи ҳавога ажралиб чиқаётган иссиқлик миқдори таҳлил 
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қилинди. Тажрибалар “Дўстлик” пахта тозалаш корхонасида фойдаланилаётган 2СБ-10 

русумли барабанли қуритгичларга иссиқ ҳаво ҳарорати 180ºС ва 210ºС ҳаво берилиб барабан 

ташқи юзаси узунлиги бўйича ўзгаришини аниқлаш ишлари олиб борилган. Ҳароратни 

аниқлаш учун аниқлиги - 32ºС дан +320ºС гача бўлган SMART SENSOR AR320 маркали 

лазерли термометрдан фойдаланилди. 

 

2-жадвал 

Дўстлик пахта тозалаш корхонасида 2СБ-10 қуритиш барабани узунлиги бўйича 

ҳарорат ўзгариши, ºС (барабанга берилаётган иссиқ ҳаво ҳарорати 210 ºС) 

Барабан 

узунлиги, м 

Олинган нуқталар 

1 2 3 4 5 6 

0-метр 32,0 33,6 32,5 36,5 39,2 37,3 

1-метр 38,9 41,3 40,0 36,7 38,9 36,8 

2-метр 43,2 45,3 44,6 40,2 44,3 42,5 

3-метр 44,5 46,9 46,6 47,9 49,2 48,1 

4-метр 44,9 46,2 46,4 47,0 46,8 44,8 

5-метр 43,2 44,7 42,7 44,0 44,6 43,4 

6-метр 39,2 41,2 40,5 42,3 42,5 42,0 

7-метр 38,5 40,0 39,6 39,9 40,2 39,6 

8-метр 36,1 39,6 38,0 38,1 38,1 37,0 

9-метр 35,3 38,2 37,1 35,8 36,1 35,3 

10-метр 26,4 32,7 32,9 33,1 34,0 33,0 

 

 
а) 2СБ-10 қуритиш барабани (қуритиш агенти ҳарорати 180 ºС) 
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б) 2СБ-10 қуритиш барабани (қуритиш агенти ҳарорати 210 ºС) 

1-расм. Қуритиш барабанлари ташқи юзаси ҳарорати узунлиги бўйича ҳар хил 

нуқталарда ўзгариши. 1-биринчи нуқта; 2-иккинчи нуқта; 3-учинчи нуқта; 4-тўртинчи 

нуқта; 5-бешинчи нуқта; 6-олтинчи нуқта. 

Пахта тозалаш корхоналарида қуритиш барабанини ишлатиш тажрибаси Г.В. 

Банников олган натижалар амалиётда тасдиқланмаганлигини кўрсатди. Г.В. Банников 

қуритиш барабани юзасининг қизиш ҳарорати 30-35  дан ошмайди, шунинг учун уни 

иссиқлик сақловчи қопламалар билан ўраш шарт эмас деб тавсия берган, иссиқлик узатиш 

тизими эса эътиборга олинмаган [7]. 

Жадваллардан кўриниб турибдики, барабан ташқи юзасининг узунлиги бўйича 

ҳарорати маълум қонуният билан ўзгарар экан. 1а ва 1б расмларда кўриш мумкинки, 

бошланғич 3 метргача кўтарилиб, сўнгра пасайиши жараёни бошланар экан. Қуритиш 

ҳарорати 180  да бўлганда барабан юзаси ҳарорати 19  дан 51,6  га ўзгарса, қуритиш 

ҳарорати 210  бўлганда барабан юзаси ҳарорати  26,4  дан 49,2  гача ўзгарар экан. 

Хулоса қилиб айтадиган бўлсак, қуритиш барабани юзасининг қизиши аҳамиятли 

даражада бўлиб барабанга узатилаётган иссиқ ҳавонинг маълум қисми ташқи муҳитга 

ажралиб чиқаётганини кўришимиз мумкин. 

Ўтказилган тажрибалардан қуритиш барабан юзаси иссиқлик йўқолишини 

минималлаштириш мақсадида иссиқлик ўтказмайдиган материаллар билан қоплаш 

кераклиги аниқланди. 
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Аннотация. Мақолада тикувчилик корхоналарини лойиҳалашда маҳсулот ишлаб чиқариш жараёни 

давомида материаллар, бичиқлар, чала тайёр буюмлар ҳамда тайёр маҳсулот  бетўхтов ҳаракатда 

қўлланиладиган транспорт воситаларининг турлари баён қилинган.  
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Аннотация. В статье приведены виды транспортных средств, используемых при проектировании 

швейных предприятий, являются материалы, пилы, полуфабрикаты и готовые изделия, находящиеся в 

безостановочном движении в процессе производства. 
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PLACEMENT OF JOBS IN THE SEWING SHOP 

Tursunova Z.N., Rajabova G.J.  
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Annotation. The types of vehicles used in the design of sewing enterprises presented in this article, are 

materials, saws, semi-finished products and finished products that are in non-stop motion in the production process. 

Key words: Sewing, enterprise, production, product, sewing shop, vehicles, conveyor, belt, cradle, conveyor, 

table space, rack, equipment, mechanic, container-cart, rack-cart, bracket-cart, platform-cart. 

Тикувчилик корхоналарида маҳсулот ишлаб чиқариш шундай ташкил қилинадиким, 

ишлаб чиқариш жараёни давомида материаллар, бичиқлар, чала тайёр буюмлар ҳамда тайёр 

маҳсулот  бетўхтов ҳаракатда бўлади. 

Бу операцияларни бажариш учун турли хил транспорт воситалари қўлланилади. Шу 

сабабли корхоналарда транспорт хўжалиги ташкил қилинган. Транспорт хизмат қилиш 

зонасига кўра ташқи ва ички транспорт турларига бўлинади. 
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