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Мақолада пахтани қуритишни конвектив, кондуктив, қатламда 

қуритиш, инфра қизил нурда, юқори частотали токда қуритиш ва 

комбинацион усулларини таҳлили келтирилган. Пахтани қатламда 

қуритишнинг ҳаракатсиз, қайнаш ва муаллақ (фонтан) ҳолатда бўлиши 

ўрганилган. 

В статье представлен анализ конвективной, кондуктивной, 

послойной сушки, сушки в инфракрасном свете, высокочастотным током 

и комбинированных способов сушки хлопка. Исследована послойная сушка 

хлопка в стационарном, кипящем и подвешенном (фонтанном) 

состояниях. 

The article presents an analysis of convective, conductive, layer-by-layer 

drying of cotton, drying in infrared light, high frequency current and combined 

drying methods. The possibility of drying cotton with a layer in a stationary, 

boiling and suspended (fountain) state has been studied. 

Республикамиз пaxтa тoлaсини ўзидa қaйтa ишлaб тaйёр мaҳсулoт 

билaн жaxoн бoзoригa чиқиш йўнaлишигa ўтиб, пaxтa тoзaлaш 

кoрxoнaлaрини зaмoнaвий тexнoлoгия вa ускунaлaри билaн 

жиxoзлaнмoқдa, пaxтa тoлaсини қaйтa ишлaшни узлуксиз тизимини 

ярaтиш ярaтиш учун пaxтa-тўқимaчилик клaстeрилaрни бaрпo этмoқдa. 

Пaxтa тoзaлaш кoрxoнaлaридa ишлaб чиқaрилaётгaн тoлa сифaтини 

яxшилaш уни рaқoбaтбaрдoшлилигини oшириш учун пaxтaни қуритиш вa 

тoзaлaшни рeсуртeжaмкoр тexнoлoгия вa тexникaлaрини ишлaб чиқиш 

дoлзaрб вaзифaси турибди. Ишлаб чиқарилаётган тола сифати ва барча 

технологик ускуналарни ишлаш самарадорлиги пахтани намлигига боғлиқ 

бўлиб, уни қийматини, пахтани қайта ишлашда 8-9 % бўлиши талаб 

этилади [1]. 
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Пахта тозалаш корхоналарига қабул қилинаётган пахтани 80 % дан 

юқориси 8-11 % намликда келади. Бундай пахтадан технологик 

жараёнларда 2-3 % намлик олиш керак бўлади, бундай паст намлик олиш 

учун қуритиш барабанини ишлатиш қуритиш таннархини ошириб 

юборади. Юқори нав пахталарни қуритиш учун ҳаво, электр энергия сарфи 

кам бўлган қуритиш ускунасини ишлаб чиқиш эҳтиёжи мавжуд. 

Дунё тажрибасида нам материалларни қуритиш усуллари кўп бўлиб, 

улардан пахтани қуритишда конвектив, кондуктив, қатламда қуритиш, 

инфра қизил нурда, юқори частотали токда қуритиш ва комбинацион 

усуллари синаб кўрилган. Инфра қизил нурда, юқори частотали токда 

қуритиш усуллари, иш унуми пастлиги, электр энергия сарфи ўта юқори 

бўлганлиги, эксплуатация қилиш мураккаблиги сабабли пахтани қуритиш 

амалиётида ишлатилмади. 

К.Ш.Шакиров [2] томонидан пахтани қатламда қуритишда юқоридан 

иссиқ ҳаво бериш ўрганилиб, натижада қуритишни оптимал кўрсаткичлари 

аниқланган. Лекин тавсия этилган қуритиш ускунаси, қуришни қатлам 

бўйича нотекислиги, иш унуми ва қуритиш тезлиги етарли бўлмаганлиги 

туфайли ишлаб чиқаришга тадбиқ этилмаган. 

М.И.Исмоилов, М.М.Ниязов, Б.Е.Ерофеева, А.Р.Суэтин [3,4] 

тадқиқотларида пахта қатламига тешиклар орқали ҳаво беришни 

гидродинамикаси ва қатламни гидравлик қаршилиги ўрганилган, лекин 

амалий тавсиялар ишлаб чиқилмаган. 

Шуни таъкидлаш керакки, тадқиқотчилар томонидан фақат пахтани 

қатламда ҳаракатсиз ҳолатда, уни орасидан иссиқ ҳавони фильтрация 

қилиш орқали қуритиш ўрганилган. 

Маълумки пахта уч хил ҳолатда: ҳаракатсиз, қайнаш ва муаллақ 

ҳолатда бўлиши мумкин (1-расм). 

Иссиқ хавони паст тезлигида тўрли юза устида пахта қатламини 

ҳолати ва ҳажми ўзгармайди, харакатсиз қолади (1а-расм). 

 

         а )                                        б)               υок>υ=υкр 

consth   
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        в)              υ=υк 

1-расм 

Ҳаво тезлигини ошиши пахта қатламини тебранишига олиб келади 

ва бу тебраниш чуқурлашади, натижада пахта қатлами, уни ғоваклиги ва 

қалинлиги ошади, қайнаётган сув ҳолатида бўлади (1б-расм). Пахта 

қатламини қайнаши бошланишига мос келган ҳаво тезлиги қайнашни 

критик тезлиги υкр деб аталади. Ушбу ҳолатда пахта орасидан иссиқ хаво 

ўтиши бир текис бўлади, намлик ажралиши тезлашади, хаво тезлигини 

янада оширилиши эса пахта қатламини тўрли юзадан ажралиб муаллақ 

ҳолатга келишига олиб келади (1в-расм). Ушбу ҳолатга мос келган ҳаво 

тезлиги пахтани кўтариш тезлиги υк деб аталади. Бунда пахта бўлаклари 

бир-биридан ажралади, қатлам баландлиги ва ҳажми ошади, хаво 

таъсирига учрайдиган пахта юзаси ошади [5]. 

Пахтани қайнаётган қатламда қуритиш тезлиги харакатсиз қатламда 

қуритишга нисбатан анча юқори бўлади. 

)( 0PPF S 








    (1) 

бунда:







-қуриш тезлиги, %/мин; β-буғланиш коэффициенти,ҳаво 

тезлигига ва материал юзасини ғадир бўдирлигига боғлиқ; РS-мос равишда 

бўғланаётган сув температурасидаги буғни парциал босими. Р0-ҳаводаги 

буғни парциал босими. F-буғланиш юзаси. 

Пахтани қайнаётган қатламда қуритишда ҳаво тезлиги υқ.қ харакатсиз 

қатламда қуритишдаги ҳаво тезлигига нисбатан бир неча баробар юқори 

бўлади. Пахта бўлакларини тепа ва пастга харакати натижасида, иссиқ 

ҳаво таъсиридаги пахта юзаси ошади, ушбу холат яъни β ва F 

қийматларини ошиши (1) тенгламага асосан қуриш тезлиги 







 қийматини 

пропорционал ошишига олиб келади. 

h 
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Шу сабабли, пахтани турли усулларда қуритишни қиёсий тахлил 

этиш ва шу асосида иқтисодий самарадорлиги юқори қуритиш усулини 

аниқлаш долзарб масала ҳисобланади. 

Бу йўналишдаги тадқиқотда асосан пахтани бир текис қуришини 

таъминловчи тўрли юза ва уни аэродинамик қаршилигини аниқлаш, пахта 

қатламини оптимал қалинлиги, ҳаво тезлигини ўзгариш чегараси ва уларни 

пахта намлиги билан ўзаро боғланиш қонуниятларини аниқлаш ва шу 

асосда қуритиш ускунасини ишлаб чиқиш талаб этилади. 
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Maqolada g'o'za chigitlarining ustidagi qoldiq har xil tukdorligi  bilan 

kerakli ogish  burchagini aniqlash metodologiyasi keltirilgan. 

 В статье приводится методика проведения определения 

необходимого угла естественного откоса с различной опушённостью 

посевных семян хлопчатника. 

The article provides a methodology for determining the required angle of 

repose with different pubescence of cotton seeds. 
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