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Мақолада юқори нав пахталарни қуритиш жараёни ўрганилган бўлиб, 

пахта қатлами қалинлиги пахта намлигининг вақт бўйича ўзгариши 

келтирилган. Пахтани юпқа қатламда қуриши қуритиш вақтини 

қисқариши аниқланган. 

В статье рассмотрен процесс сушки хлопка-сырца высшего сорта, 

показаны изменения толщины хлопкового слоя по времени,в зависимости 

от влажности хлопка. Было обнаружено, что сушка хлопка-сырца тонким 

слоем сокращает время сушки. 

The article considers the process of drying raw cotton of the highest grade, 

shows changes in the thickness of the cotton layer over time, depending on the 

moisture content of cotton. Drying raw cotton in a thin layer has been found to 

shorten the drying time. 

 

Республикамизда янги иқтисодий тизимлар жумладан, тўқимачилик 

кластерининг кенг кўламда барпо этилаётганлиги, уларнинг олдига сифатли 

дунё бозорида рақобатбардошликни таъминловчи тайёр маҳсулотлар 

чиқариш вазифасини қўйилиши, асосий хомашё ҳисобланган пахта 

толасини ишлаб чиқарувчи пахта тозалаш корхоналари олдига бир қатор 

талабларни қўймоқда. Энг асосий талаблардан бири пахта толаси сифати ва 

миқдорини ошириш бўлиб, уни фақат иқтисодий тежамкор, пахта 

етиштирувчи давлатларни эришган ютуқлари ва тажрибаларини инобатга 

олган ҳолда, замонавий технология ва техникалар ишлаб чиқиш ҳисобига 

ошириш мумкин.  

Пахтани дастлабки ишлашни мувофиқлаштирилган технологиясида 

тегишли меъёрлар белгиланган. Жумладан пахтани сақлашда намлиги 13% 

дан ошмаслиги, тозалаш ва жинлаш технологик жараёнида 7-8% бўлиши 

белгиланган [1]. 

Чигитли пахта қуритиш объекти сифатида коллоид-капилляр ғовак 

материал бўлиб тола, чигит қобиғи ва чигит мағизидан иборат. Чигитли 

пахта компонентларини сорбцион ва иссиқлик намлик ҳоссалари турлича 

бўлиб, уларда намлик бир текис тақсимланмаган. Қуритиш жараёнини 

мураккаблиги шундаки, сифатсиз қуритиш тола сифатини бузади, ортиқча 

қуриб кетган тола узунлиги камаяди, қўшимча нуқсонли аралашмалар пайдо 

бўлиши кўпаяди. К.Ш.Шакиров [2] томони дан пахтани қатламда 

қуритишда юқоридан иссиқ ҳаво бериш ўрганилиб, натижада қуритишни 
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оптимал кўрсаткичлари аниқланган: иссиқ ҳаво температураси 120-1300С, 

қатлам қалинлиги 100 мм тавсия берилган.  

Пахтани қуритиш усуллари бўйича олиб борилган бир қатор илмий-

тадқиқот ишларида [3,4,5] намлиги юқори бўлмаган пахталарни қатламда 

қуритиш самарали эканлиги такидланган. Буни сабаби, қатламда қуритишда 

ҳаво оқими пахта қатлами орасидан фильтрация бўлиб ўтиши иссиқлик ва 

намлик алмашув юзасини оширади, ҳамда чигит ва тола юзасида ҳаво 

тезлигини оширади. Бу эса қуритиш вақтини ўзгартириш ҳисобига 

бошқариш имкониятини беради. 

Мақолада пахтани қатлам қалинлигини қуритиш жараёнига вақт 

давомида намлигининг ўзгаришини аниқлаш тажрибалари натижалари 

келтирилган. 

Тажриба “Табиий толаларни дастлабки ишлаш технологияси” 

кафедраси қошидаги илмий-амалий лабораторияда СХЛ-3 лаборатория 

ускунасида ўтказилди. Дастлаб СХЛ-3 лаборатория ускунасига ҳароратни 

назорат қилиш учун датчик ўрнатилди, қуритиш корзинасига мослаб тўрли 

юза ва махсус ойнали идиш тайёрланди ва тажрибалар ўтказилди. 

Тaжрибaлaр эҳтимoлий хaтoликлaргa йўл қўйилмaслик учун уч қaйтa 

тaкрoрликдa ўткaзилди.  

Пахтани махсус ойнали идишга турли қалинликдаги пахта қўйилди. 

Намлиги 10,8 ва 14,0 % пахта олиниб, қатлам қалинлиги 50 mm, 75 mm ва 

100 mm пахтага иссиқ ҳаво берилди. Тайёрланган махсус ойнали идишга 

ўртача - зичликдаги пахтани 50 mm, 75 mm ва 100 mm қалинликда 

жойлаштириб 1200C иссиқ ҳаво берилди. Пахтанинг бошланғич вазни 

аниқланди. Кетма-кет СХЛ-3 корзинасига қўйилиб хар 5 секунддан кейин 

пахтани тарозида тортиб уларни вазни ёзиб олинди. Ўлчаш давомийлиги 30 

секундгача амалга оширилди. 

Тажриба натижалари ва 1-2-расмларда келтирилган. 

Олинган натижалардан пахтани юпқа қатламда қуритилганда пахта 

толасини тез қизиши кузатилди. Қатлам қалинлиги 100 mm, 75 mm ва 50 mm 

бўлганда, мос равишда 23; 16 ва 10 секунд вақтлар оралиғида пахта намлиги 

10,8% дан 8,0% гача пасайганлигини кўришимиз мумкин (1-расм). 

Пахта намлиги 14,0% бўлганда пахта қатлами қалинлиги 100 mm, 75 ва 

50 mm бўлганда, мос равишда 27; 24 ва 18 секунд вақт сарфланганда пахта 

намлиги 8,0% ни ташкил этди (2-расм). 
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3-50 мм 
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1-расм. СХЛ-3 лаборатория ускунасида 100-75- 50мм қалинликдаги пахта 

намлигининг вақт бўйича ўзгариши (Wп=10,8%). 

 

 

 

 

1-100 мм 
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2-75 мм 

қалинликдаги 

пахта 

намлиги 

3-50 мм 

қалинликдаги 
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2-расм. СХЛ-3 лаборатория ускунасида 100 -75-50мм қалинликдаги пахта 

намлигининг вақт бўйича ўзгариши (Wп=14,0%). 

 
Олинган натижалардан кўриниб турибдики пахтани юпқа қатламда 

қуритганимизда қуритиш вақти кескин камайиши ва намлиги юқори 

бўлмаган I ва II нав пахталарни қуритишга тадбиқ этиш мумкин экан. 
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ПАХТА ҲАРОРАТИНИ МАЙДА ИФЛОСЛИКЛАР БЎЙИЧА 
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Ушбу мақолада пахта ҳароратини майда ифлосликлар бўйича 

тозалаш самарадорлигига таъсири келтирилган бўлиб, пахта ҳарорати 

ошиб борган сари тозалаш самарадорлигининг ошиб бориши аниқланди. 

В этой статье исследуется влияние температуры хлопка на 

эффективность очистки от мелких сора, и выявлено, что эффективность 

очистки увеличивается с повышением температуры хлопка. 

This article examines the effect of cotton temperature on the cleaning 

efficiency of fine debris, and found that the cleaning efficiency increases with 

increasing cotton temperature. 

 

Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2022 йил 28 январдаги  

“2022-2026 йилларга мўлжалланган янги Ўзбекистоннинг тараққиёт 

стратегияси тўғрисида”ги ПФ-60 сонли Фармони, жумладан “…Миллий 

иқтисодиёт барқарорлигини таъминлаш ва ялпи ички маҳсулотда саноат 

улушини оширишга қаратилган саноат сиёсатини давом эттириб, саноат 

маҳсулотларини ишлаб чиқариш ҳажмини 1,4 бараварга ошириш мақсад 

қилиниб, бунда тўқимачилик саноати маҳсулотлари ишлаб чиқариш 

ҳажмини 2 бараварга кўпайтириш..” вазифаси белгилаб берилган.  

Бир қатор тадқиқотларда [1, 2, 3] пахта ҳароратини тозалаш жараёнига 

ижобий таъсир этиши асосланган. Маълумки, пахта тозалаш жараёнига 

қуритилгандан кейин берилади. Қуритиш жараёнида қизиган пахта УХК 

тозалаш оқимига келгунча совийди ва қуритиш ҳарорати қийматига қараб 

турли ҳароратда тозаланади. Ҳарорат қанча юқори бўлса, тозалаш 

самарадорлиги шунча юқори бўлади. 

Пахтани температурасини майда ифлосликлардан тозалаш жараёнига 

таъсири ўрганилди. Бунинг учун пахта махсус ускунада турли ҳароратгача 
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