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Ushbu to„plamda Oliy ta‟lim muassasasalari va ilmiy-tadqiqot institutlarida 

faoliyat ko„rsatayotgan professor-o„qituvchi va talabalarning ilmiy tadqiqot 

ishlarining natijalari e‟lon qilingan. Anjuman materiallari Oliy ta‟lim, fan va 

innovatsiyalar vazirligining 2023-yil 2-maydagi 118-sonli qaroriga asosan bajarildi. 
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газламани янги турлари яратилди. 

2. Креп газламалар ассортиментини кенгайтириш мақсадида, янги таркибли креп 
газлама туридаги кўйлакбоп тўқима яратилди. 

3. «Ёдгорлик» корхонасидаги технологик тизим ўрганиб чиқилди, янги турдаги креп 
газламани ишлаб чиқариш учун мос технологик тизим ишлаб чиқилди, жараёнлар  бўйича 

технологик жиҳозлар аниқланди, креп-газлама тўқиманинг техник ҳисоби бажарилди, 

технологик тизим жараёнлари ва жараёнлар бўйича технологик параметрлар (омиллар) 

ишлаб чиқилди. 

4. Синов натижалари бўйича креп газлама туридаги кўйлакбоп матонинг физик-

механик хусусиятлари ГОСТ 20723-2003 талабларига жавоб бериши аниқланди. 

5. Янги  турдаги “Креп-газлама” табиий ипак тўқимаси ва уни ишлаб чиқариш 

технологияси «Ёдгорлик» масъулияти чекланган жамиятида ишлаб чиқаришга жорий 

этилди. 

6. Тадқиқот натижалари бакалавр ва магистрлар тайёрлашда ўқув жараёнига жорий 
қилиниши ва янги таркибли креп газлама туридаги кўйлакбоп газламаларни ишлаб чиқариш 

технологияси ипакчилик саноатида кенг жорий қилиниши тавсия этилди. 

 

Фойдаланилган адабиётлар рўйхати 

1. Мирзиёев, Ш.М. «Ўзбекипаксаноат» уюшмаси фаолиятини ташкил этиш чора 

– тадбирлари тўғрисидаги Ўзбекистон Республикаси Президентининг ПҚ-2687-сонли 

Қарори [Текст] / Ш. М.Мирзиёев // «Ўзбекистон Респуб-ликаси қонун ҳужжатлари тўплами, 

2017 й, 29-Март № 13-сон, 204-бет». 

2.  https://stat.uz/ru/ofitsialnaya-statistika/agriculture. 

3.  https://www.trademap.org/, 2022 йил учун маълумотлар 

– https://stat.uz/images/uploads/docs/pressreliztashqisavdo202212ru.pdf.  

4. Патент № IAP 03282 “Креп газлама(Креповая ткань)” Валиев Г.Н., Ахунбабев 

О.А., Алимбаев Э.Ш., Мирзахонов М.М., Рахимходжаев Г.А, UZ 2002.29.08.  

5. Мухамадрасулов Ш.Х. Табиий ипакдан экспортбоп крепдешин газламаси-ни 

ишлаб чиқариш технологиясини яратиш [Текст]/ Мухамадрасулов Ш.Х., Ахунбабев О.А., 

Валиев Г.Н. // Ж. Илм-фан ва инновatsiон ривожланиш,-2022,-№2.-88-96 С.   

6. Ахунбабев О.А. Махаллий хомашёдан янги турдаги юқори сифатли кўйлакбоп 

креп газламасини ишлаб чиқариш технологиясини “Ёдгорлик” мчжда жорий этиш. [Текст]/ 

Ахунбабев О.А.,Мухамадрасулов Ш.Х.,Юлдашева Д.Б.//Ўзбекистон замини,-2023,№2.-

106112с. 

 

ҚУРИТИШ БАРАБАНИ 2СБ-10 НИНГ ИЧКИ МОСЛАМАЛАРИ ТАҲЛИЛИ 

 

проф. К.Акмалаев, PhD., Б.Э.Қаршиев, талаба О.О.Ғаффаров   

Қозоғистон Сапаев технология университети 

Термиз муҳандислик-технология институти 

 

Мақолада қуритиш барабаниниг ички мосламалари жумладан кураги, 

секинлаштирувчи панжаралар таҳлил қилинган. Секинлаштирувчи панжараларнинг 

мавжуд камчиликлари- пахтани тупланиб қолиши, уни айланма ҳаракат қилиши кураклар 

оралиғида пахтани нотекис тақсимланишини бартараф этиш мақсадида панжара 

трубалари орасидаги масофани оптималлаштириш таклифи киритилган, тажриба 

синовлари ўтказилган. 

 

Пахта тозалаш корхоналарида асосан 2СБ-10 нуфузли қуритиш барабанлари пахтани 

қуритишда ишлатилмоқда. Барабанга 15000 дан 24000 м3/соат миқдорида 100 0С дан 280 0С 

температурага, эга бўлган иссиқ ҳаво берилади [1]. Иссиқ ҳаво қайд этилган миқдордан кам 
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берилса пахтани барабанда узунлиги бўйича ҳаракати секинлашиб барабанда пахта тиқилиб 

қолиши ва ҳаво кўпроқ берилса пахта ҳаракати тезлашиб қуритиш вақти камайиб кетиши 

натижада пахта яхши қуримай қолиши мумкин. 

Маълумки пахта намлиги кенг миқиёсда (8% дан 22% ва ундан юқори) ўзгариб туради. 

Уларни қуритиб тозалашдан олдин тахнологик регламент (ПДИ 70-2017) талаби бўйича 8-

9% га тушириш керак. Яъни қуритиш барабанида намлик олиш миқдорини пахтани 

бошланғич намлигига қараб бошқариш керак бўлади.  

Қуритиш барабанида пахтани ўртача бўлиш вақти қуйидаги формула билан 

аниқланади [2]. 

𝜏пр =
𝐺𝑥

𝑅𝐹𝑥
∙

𝐿

30𝑉т тр
2 ∙𝑉пср∙𝐾в𝛾т

   (1) 

бунда 𝐺𝑥 −пахтани тортилиш кучи, кgм/s2; 𝑅 −қуритиш агентини аэродинамик 

қаршилик кучи, кg; 𝐹𝑥 −миделев кесим юзаси, м2; 𝑉т тр −пахтани нисбатан қуритиш агентини 

нисбий тезлиги, м/s; 𝑉пср −пахтани қуритиш зонасидаги ўртача тезлиги, 𝐾в −қуритиш 

агентини пахтага таъсир этиш коэффициенти, 𝛾 −қуритиш агентини зичлиги кг/м3; 

𝐿 −барабан узунлиги, м. 
Қуритиш барабанида иссиқ ҳавони ўртача тезлиги [3] 

𝑉т тр =
𝐿

(1−𝛽)0,785𝐷𝛿
2∙3600

   (2) 

бунда 𝛽 −барабан хажмини пахта билан қопланиш коэффициенти 

𝛽 =
𝐺1+𝐺2

2
∙

𝜏пр

𝜌𝑥𝑉𝛿∙60
   (3) 

 

бунда 𝐺1, 𝐺2 −барабаннинг нам ва қуриган пахта бўйича иш унумдорлиги, кг/соат; 
𝜌𝑥 −барабандаги пахтани ўртача зичлиги кг/ м3, 

Пахтани барабандаги зичлиги  

𝜌𝑥 =
𝜌т𝐺п

т+𝜌к𝐺п
к

𝐺п
т+𝐺п

к    (4) 

 

бунда 𝜌т, 𝜌к −пахтани тушиш зонаси ва кураклардаги зичлиги, кг/ м3;  
𝐺п

т + 𝐺п
к − тушиш зонаси ва кураклардаги пахта миқдори, кг. 

Пахтани тушиш зонасидаги ўртача тезлиги 

𝑉т.ўрт = 1,7 + 3𝑙𝑔
𝜋(𝐷𝛿−2ℎт.ўрт)

4
   (5) 

 

бунда ℎт.ўрт −пахтани кураклардан тушиш баландлиги  

ℎт.ўрт =
𝜋(𝐷𝛿−2ℎк)

4
   (6) 

Қуритиш барабанида пахтани иссиқ ҳаво билан фаол контактда бўлиши иссиқ ҳавони 

таъсир этиш коэффициенти Кв билан характерланади [3]. 

Кв =
𝜏т

𝜏т+𝜏к
   (7) 

 

бунда 𝜏т −пахтани тушиш зонасида бўлиш вақти, sek; 𝜏к −пахтани куракларда тепага 
кўтарилиш вақти, сек; 

𝜏к =
1

𝑛
𝑆ўрт  (8)    𝜏т =

ℎт ўрт

𝑉𝑛 ўрт
  (9) 

 

бунда 𝑛 −барабанни айланиш сони; 𝑆ўрт −барабан айланасини пахта билан қопланган 

қисми; 𝑉𝑛 ўрт −пахтани ўртача тушиш тезлиги. 

Келтирилган формулалардан фойдаланган ҳолда (1) формулани қуйидагича ёзиш 

мумкин 

𝜏пр =
𝐺𝑥

𝑅𝐹𝑥
∙

𝐿

30𝑉т тр
2 ∙(1,2+3𝑙𝑔ℎт ўрт)∙

𝜏𝑚
𝜏т+𝜏к

∙𝛾т
   (10) 
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(7) формуладан кўриниб турибдики пахтани барабанда қуритиш вақти 𝐹𝑥 , 𝑉т , ℎт ўрт ва 

Кв қийматлари камайиши билан ошиб борар экан. 

Иссиқ ҳаво тезлиги 𝑉т  эркин ҳолатда ўзгартириб бўлмайди, у пахтани барабан 

узунлиги бўйлаб харакатини таъминлаб бериши керак. 

Пахтани барабанда титилиш даражасини ошириш 𝐹𝑥 қийматини оширади, пахтани 

барабанда бўлиш вақтини камайтиради. Пахтани барабанда бўлиш вақтини асосан пахтани 

кураклардан тушиш баландлигини камайтириш ҳисобига ошириш мумкин. Пахтани 

куракларда кўтарилиш ва тушиш циклида пахта барабан ўқи бўйлаб силжийди. Силжиш 

масофаси тушиш вақтига, яъни иссиқ ҳавони пахтага таъсири вақтига боғлиқ. 

(6)-(9) формулалардан қуритиш вақтини ошириш учун пахтани тушиш баландлигини 

камайтириш талаб этилади. Лекин тушиш баландлигини камайтириш пахтани тушиш вақти 

𝜏т ни камайишига яъни иссиқ ҳавони пахтага фаол таъсир этиш вақтини камайишига олиб 

келади. 

1-жадвалда пахтани кураклардан тушиш баландлиги ℎт ўрт ни қийматига қараб тушиш 

вақти 𝜏т, куракларда кўтарилиш вақти 𝜏к хамда иссиқ ҳаво таъсири коэффициенти Кв ни 

ўзгариши келтирилган. 

1-жадвал 

Пахтани тушиш баландлиги 𝒉т ўрт ни 𝝉т, 𝝉к ва Кв га таъсири 

№ Тушиш 

баландлиги, 

ℎт ўрт, м 

𝑆ўрт 
𝜏к, 

сек. 
𝜏т 
сек. 

𝜏т + 𝜏к 
сек. 

Кв 

1 1 0,42 2,52 0,59 3,11 0,19 

2 1,5 0,5 3,0 0,68 3,68 0,19 

3 2 0,58 3,48 0,77 4,25 0,19 

Пахта айланмасини пахта билан қопланган қисми S қуритиш барабанини лаборатория 

ускунасида пахта ҳаракатини видеога олиб ҳисоблаш натижасида аниқланди. 

Пахтани кураклардан тушиш баландлиги hт.ўрт қиймати олинган сайин S, 𝜏т, 𝜏к ошиб 

бориши кузатилди. Иссиқ ҳавони пахтага таъсир этиш коэффициенти Кв эса барча 

варирантларда ўзгармай қолмоқда. Кв қийматини бундай паст бўлиши қуритиш 

самарадорлигига салбий таъсир этади. Агар барабанда пахтани бўлиш вақти 6 мин бўлса 

ундан 1,2 минути фаол қуриш жараёнига сарфланаётганини, қолган 4,8 минут эса пахтани 

куракларда кўтариб беришга кетаётганини билдиради. 

Ушбу холат қуритиш барабанини ички мосламаларини самарадорлиги яхши 

эмаслигини ва уларни такомиллаштириш эхтиёжи мавжудлигини кўрсатади. 

 

Фойдаланилган адабиётлар 

 

1. Bakhtiyor Karshiev, Azimjon Parpiev, Ilkhom Sabirov, Kamoliddin Yakubov, Ibrokhim 

Ismoilov. The effect of drum drying temperature on the moisture of cotton components//ANNALS 

OF FOREST RESEARCH ,Ann. For. Res. 65(1): 1935-1942, 2022 ISSN: 18448135, 20652445 

2. Қаршиев Б.Э., Пaрпиев A.П. Пахта ва уни компонентларини қатламда қуритиш 

тадқиқоти. // ЎзМУ хабарлари. Илмий журнал. ISSN 2181-7324. № 3/2, 2022, 432-434 б. 

3. Қаршиев Б.Э., Пaрпиев A.П., Сайидова М.Ҳ. Пахтани қатламда қуритишнинг 

аэродинамик режимларини аниқлаш тадқиқоти. // Фан ва технологиялар тараққиёти. Илмий-

техникавий ва амалий журнал. Бухоро. ISSN 2181-8193. №5, 2022, 307-311 б. 

4. A.P.Parpiyev, B.N.Kuziyev, N.M.Ergashov, B.E.Qarshiyev. Tozalash jarayonida arrali 

seksiyalardan ajralib chiqqan chiqindi ulushlarini baholash natijalari taxlili. // Oʻzbekiston 

toʻqimachilik jurnali. ISSN 2010-6262. №1, 2022, 4-13 б. 

5. Каршиев Б.Э., Парпиев А.П. Равномерность сушки компонентов хлопка-сырца // 

Universum: технические науки. – 2022. – №. 9-2 (102). – С. 51-54. 
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