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1. Ìà³îëàëàð:
— èëìèé ìàçìóíãà ýãà á´ëèøè,  

òàä³è³îòëàðíèíã äîëçàðáëèãè âà 
ìà³ñàäè àíè³ ê´ðñàòèëèøè;

— òóøóíàðëè âà ðàâîí áà¸í 
ýòèëèøè;

— îõèðèäà ýñà àíè³ èëìèé 
âà àìàëèé òàâñèÿëàð òàðçèäà 
õóëîñàëàð áåðèëèøè äàðêîð.

2. Ìà³îëà ´çáåê ¸êè ðóñ òèëèäà 
¸çèëèøè ìóìêèí. Óíèíã µàæìè 
øàêë âà æàäâàëëàð (ê´ïè áèëàí 1,5 
áåò),  àäàáè¸òëàð ð´éõàòè,  èíãëèç 
òèëèäàãè àííîòàöèÿ (3—4 ³àòîð) 
áèëàí áèðãà 10 áåòäàí,  èëìèé 
õàáàðëàð ýñà 4 áåòäàí îøìàñëèãè 
êåðàê. Þáîðèëàäèãàí ìàòåðèàëëàð 
À-4 ´ë÷àìäàãè î³ ³î²îçäà,  1,5 
èíòåðâàë âà 14 êåãëäà, Times New 
Roman µàðôèäà ¸çèëìî²è ëîçèì.

3. Ìà³îëàíè ðàñìèéëàøòèðèø 
(ôîðìóëàëàðíè ¸çèø «Ìicrîsîft 
Å q u a t i o n  3 . 0 »  ä à ñ ò ó ð è ä à , 
æàäâàëëàðíè òóçèø, ãðåê÷à, êàòòà 
âà êè÷èê µàðôëàðíè àæðàòèø, 
ñ´çëàðíè ³èñ³àðòèðèø âà áîø³àëàð) 
èëìèé æóðíàëëàð ó÷óí ³àáóë 

³èëèíãàí òàðòèáëàðäà áàæàðèëàäè. 
Ìà³îëà ìàçìóíèãà ìîñ  Ó¤Ò 
èíäåêñè áèðèí÷è ñàµèôàíèíã 
òåïàäàãè ÷àï áóð÷àãèãà ³´éèëàäè. 
Ìà³îëà îõèðèäà àäàáè¸òëàð 
ð´éõàòè, ìóàëëèôíèíã èñìè,  
øàðèôè âà èø æîéèíèíã íîìè 
àíè³ ê´ðñàòèëèøè êåðàê.

4. Íàøð ó÷óí òàé¸ð ìà³îëà  
àëáàòòà ýêñïåðò õóëîñàñè á´ëãàí 
µîëäà, 2 íóñõàäà ýëåêòðîí âàðèàíòè 
áèëàí ³àáóë ³èëèíàäè. Èêêèí÷è 
íóñõà ìóàëëèôëàð òîìîíèäàí 
èìçîëàíàäè. Ìóàëëèôëàðíèíã 
óé âà èø ìàíçèëëàðè,  èñìè âà 
øàðèôëàðè,  òåëåôîí ðà³àìëàðè 
ò´ëè³ ê´ðñàòèëèøè øàðò.

5. Òàëàáëàðãà æàâîá áåðìàéäèãàí 
ìà³îëàëàð ³àáóë  ³èëèíìàéäè. 
Çàðóð µîëëàðäà òàµðèðèÿò ìà³îëàíè 
òà³ðèç ó÷óí þáîðèøãà µà³ëè. 
Òàµðèðèÿòãà òîïøèðèëãàí ìà³îëà 
âà ìàòåðèàëëàð ìóàëëèôëàðãà 
³àéòàðèëìàéäè.
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При 1 полость подвергается сильным и достаточно 
опасным перемещениям. Область низких частот является 
опасной для подземных сооружений, поскольку большинство 
динамических воздействий являются низкочастотными.  

Результаты теоретических исследований подтвержда-
ются натурными исследованиями и убеждают в необходи-

мости дальнейших исследований в данном направлении 
[2]. 

Абдукаххар АБДУВАЛИЕВ,
д.т.н., профессор, 

Национальный исследовательский университет 
«ТИИИМСХ»
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УЎТ: 677.021.152.08/.051.163 МЕХАНИЗАЦИЯ

ТОЗАЛАШ УСКУНАСИНИНГ ЙИРИК 
ИФЛОСЛИКЛАРДАН АЖРАТИШ БЎЛИМИНИ 

ТАКОМИЛЛАШТИРИШ
Аннотация. В статье определены причины низкого качества выпускаемого волокна которыми являются 

повышенное количество остаточной грязи в волокне и появление дефектных соединений и их процентного 
содержания, в процессе многократной очистки. Требуется более глубокое изучение процессов  многократной 
очистки. Определена, что регенерированные волокна имеют высокое содержание сорных примесей и пороков а 
также коротких волокон.

Annotation. The article identifies the reasons for the low quality of the produced fiber, which are an increased amount of 
residual dirt in the fiber and the appearance of defective compounds and their percentage in the process of multiple cleaning. 
A deeper study of the processes of multiple cleaning is required. It was determined that the regenerated fibers have a high 
content of weed impurities and defects, as well as short fibers.

Пахта тозалаш корхоналарида пахтани йирик ифлосли-
клардан тозалаш учун 4 та аррачали секциялар ўрнатилган 
бўлиб уларнинг ораларида 4 тадан қозиқчали барабанлар 
олди ва охирги қисмига эса 1ХК тозалагични ½ қисми (4 тадан 
қозиқчали барабан) ёки тўлиқ 8 тадан қозиқчали барабан 
ўрнатилган. Ҳар бир аррачали секция битта аррачали бара-
бан ва 4 та қозиқчали барабандан иборат алоҳида ажратилган 
бўлиб, уларда пахтадан ажратилган ифлослик битта бункер 
орқали ифлослик шнегига тушиб, сўнгра йиғувчи лентали 
транспортёр ёрдамида РХ-1 регенераторига узатилади [1,2]. 
Регенератор РХ-1 да чиқиндидан пахта қисман тозаланиб, 
конденсор ёрдамида пахта тўплаш майдонига узатилади. 
Регенерация қилинган пахта тўпланиб смена охирида 
алоҳида қайта ишланади. Яъни тозаланиб, жинланади ва 
пресланади ёки асосий пахта оқимига қўшиб қайта ишлана-
ди. Тажрибалар регенерацияланган пахтанинг асосий пахта 
оқимига қўшилиб қайта ишланганда ишлаб чиқарилган тола 
ифлослиги ошиб кетишини кўрсатди. Шу сабабли аксарият 
ҳолатларда юқори синф тола олиш учун регенерация пахтани 
алоҳида қайта ишлаш мақсадга мувофиқ деб топилмоқда. 
Лекин ушбу вариантда ишлаб чиқилган тола ифлослиги 
юқори бўлганлиги сабабли ностандарт деб топилмоқда ва 
улюк сифатида сотилмоқда. Ушбу муаммони ҳал этиш учун 
бир қатор тадқиқотлар ўтказилган бўлиб тегишли тавсиялар 
берилган [3,4].

Пахтани йирик ифлосликлардан тозалаш жараёнида 
чиқиндига тушишига оид тадқиқотлар бир қатор олимлар 
томонидан амалга оширилган бўлиб жумладан, Р.З.Бурнашев 
ва А.Е.Лугачев томонидан пахта тузилма таркибини тозалаш 

жараёнларида ўзгариши ўрганилган, пахтани тузилма тар-
кибини характерловчи коэффициент m киритилган ва унинг 
пахтани чиқиндига тушиш миқдорига таъсири аниқланган.

С.А.Самандаров ва Е.Ф.Будинлар томонидан аррачали 
тозалагичларда колосникларнинг геометрик шакллари ва 
ўлчамларининг пахтанинг чиқиндига тушишига таъсири 
ўрганилган бўлиб унда пахта бўлакчасини таркибидаги толали 
яккачигит пахтанинг колосникка урилиш жараёнида узилиши 
сабабли чиқиндига тушиши таҳлил қилинган.

Пахта тозалаш корхоналарини иқтисодий самарадорли-
гини ошириш, пахтадан тола ишлаб чиқариш кўрсаткичини 
юқори бўлишини таъминлаш долзарб муаммо ҳисобланади. 

Ишлаб чиқарилган толалар синфининг паст бўлишига 
асосий сабаблар — толадаги қолдиқ ифлослик миқдори 
юқорилиги ва нуқсонли аралашмалар пайдо бўлиши ва улар-
нинг улуши юқорилиги бўлиб, тозалаш жараёнлари, уларни 
қайталигини чуқурроқ ўрганиб чиқишни талаб этади.

Тадқиқотларда тозалаш жараёнида пахтанинг ифлос-
ликлар билан тушиб кетишини характерловчи катталиклар 
келтирилган бўлса-да, масала ўз ечимини топмаган.

Пахтани тозалаш оқими УХК да аррачали секциялардан 
ажралиб чиққан пахтали чиқиндиларга қозиқчали барабан-
лардан тушган майда ифлосликлар аралашиб ифлослик 
шнеги орқали лентали транспортёрга тушади ва унда йиғилиб 
регенераторга пневматик узатилади. Бунда қозиқчали ба-
рабандан тушган майда ифлосликлар пахтани қўшимча 
ифлослантиради.

Тавсия этилаётган вариантда аррали секциялар орасидаги 
тўрт қозиқчали барабанда ажралиб чиқаётган ифлосликлар 
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алоҳида пневмотрубалар ёрдамида вентилятор орқали ци-
клонга узатилади. Ушбу схема пахта тозалаш корхоналарида-
ги мавжуд УХК тозалаш оқимига татбиқ этилади. Бунинг учун 
қозиқчали барабанлардан ажралаётган ифлосликни алоҳида 
бункер ёрдамида мавжуд чанг сўрғич пневматик системаси 
трубага узатилади ва ҳаво ёрдамида циклонга юборилади.

Кўриниб турибдики, чиқиндидаги пахта ифлослигини 
қозиқчали барабанлар секциясидан ажралаётган майда иф-
лосликларни қўшмаслик деярли икки баробаргача камайтирар 
экан. Ушбу ҳолат регенерация қилинган пахта ифлослигини 
камайтириб, ундан стандарт талабидаги тола олиш имкони-
ятини яратади.

Лентали транспортёрнинг ишлаш режимини аниқлаш 
учун қозиқчали барабанлар тагидан ажралаётган ифлослик 
миқдорини аниқлаш талаб этилади.

Пахта тозалаш корхоналарида пахтани дастлабки ишлаш 
натижаларини таҳлили, пахтани йирик ифлосликлардан 
тозалаш етарли даражада бўлиб, майда ифлосликлар-
дан тозалаш самарадорлиги паст бўлганлиги туфайли 

ишлаб чиқилаётган толада асосан майда ифлосликлар 
қолаётганлигини кўрсатди.

Хулоса. Пахтани аррали секцияларда тозалашда аж-
ралган чиқиндиларни фракция таркиби ўрганиб чиқилди 
ва регенерация қилинган пахталарда тола билан мураккаб 
боғланишда бўлган майда ифлосликлар миқдори юқори 
эканлиги аниқланди.

УХК тозалаш ускунасини такомиллаштирилган вариан-
ти тавсия этилди. Унда чиқиндига тушган пахтани майда 
аралашмалар билан ифлосланишини кескин камайтириш 
имконияти яратилди.

Тавсия этилган такомиллаштирилган УХК ускунасининг 
тажриба синови натижасида регенерацияга тушган пахта иф-
лослигини 2 баробаргача камайтириш мумкинлиги асосланди.
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УРУҒ ЭККИЧЛАР  БАЖАРАДИГАН ИШНИНГ  
МЕХАНИК ТАҲЛИЛИ

Annotation. The advantages and disadvantages of creating a brook of different shapes in the soil for sowing seeds. 
Information is given about the planters used in the preparation of the brook. On the basis of analytical data, a proposal for 
improved soil treatment technology is presented.

Кириш. Қишлоқ хўжалиги экинларини етиштиришнинг 
комплекс технологик операциялари орасида уруғларни 
экиш ва кўчатларни ўтқазиш муҳим рол ўйнайди. Сеялка-
лар билан уруғ экишда, уруғлар экиладиган майдон юзаси 
бўйлаб бўйлама (а) ва кўндаланг (b) йўналишларда (қаторлар 
кенглиги ва қаторда жойлаштириш бўйича) жойлаштира-
ди ҳамда вертикал (h) йўналиш (чуқурлик бўйича) бўйлаб 
тупроққа қадалади. Бундан асосий мақсад ҳар бир экилган 
экин ниҳолининг дуркун ривожланиши учун етарлича ва керак 
бўладиган шарт-шароит яратиш, майдон юзаси бўйлаб тенг 
жойлаштириш, оптимал туплар сонини олиш ҳамда кўзда 
тутилган ҳосидорликка эришишдир. 

Экилган уруғларнинг экиш чуқурлиги саёзроқ бўлса, кузда 
экилган экинларнинг ниҳолларини совуқ уриши мумкин, бу 
эса экиннинг сийрак бўлишига олиб келади. Агар экилган уруғ 
меъёридан чуқурроқ экилган бўлса, униб чиққан ниҳоллар 
нозик бўлиб, уларнинг бир қисми нобуд бўлиши мумкин. 
Уруғ ва тупроқ орасида бўшлиқ, ҳаво қатлами бўлмаслиги 
керак, бу уруғга намликнинг етиб боришига халақит беради. 
Шунинг учун тупроққа яхши ишлов берилади, текисланади 

ва қисман зичланади.
Эккичлар ҳаракатланганда, унинг ишчи қисмлари 

тупроқни суради. Аммо тупроқ сочилувчанлик хусусиятига 
эга бўлганлиги сабабли, унинг ишчи қисми бўйлаб сурилиб 
эккичнинг ички-бўш қисмига оқиб кириб, у ерда қандайдир 
қия текислик ҳосил қилиб жойлашади. Ушбу текисликнинг 
энгашиши эккичнинг олд қисмига йўналган бўлади. Шунинг 
учун эккичнинг ўтказгич тешигидан ушбу қия жойлашган 
текисликка тушган уруғлар, эккич олган ариқча тубига нис-
батан турли хил баландликда жойлашади. Уруғларни бир 
хил баландликда жойлаштиришга эришиш учун уруғларни 
эккичнинг олд қисмига, оқиб тушган тупроқ етиб бормайди-
ган ариқчанинг горизонтал текис тубига йўналтириш керак 
бўлади. Буни амалга ошириш учун иккита усулдан фойда-
ланилади: эккичнинг пастки қисмига узатилган уруғларни 
эккичнинг олд қисмига етказиб берадиган, олдинга энгашти-
рилган пластина-йўналтиргич ўрнатилади ёки эккич узатилган 
уруғлар ариқчанинг тоза тубига тушмагунга қадар тупроқнинг 
ариқча ичига оқиб тушишидан сақлайдиган узайтирилган 
«шека» билан жиҳозланади.
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